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WEICON Fire Safe

Trudnopalny | silnie przylegajacy | nadajacy sie do
szpachlowania

WEICON Fire Safe jest biatym, trudnopalnym, zatapialnym
klejem dwusktadnikowym. Nadaje sie do zastosowan w
dziedzinie ochrony przeciwpozarowej i stuzy do mocowania
ceramiki chronigcej przed $cieraniem lub czesci stalowych do

wielu réznych podtozy, takich jak metal, beton lub podobne.

System klejowy jest bardzo przyczepny, twardo-elastyczny
po utwardzeniu i zostat zmodyfikowany tak, aby byt
odporny na uderzenia. Klej nie staje sie kruchy nawet
w najbardziej ekstremalnych warunkach. Wykazuje dobre
wtasciwosci ochrony przed zuzyciem w procesach erozji
czastek statych, ma dobrg odporno$¢ chemiczng i nie zawiera
rozpuszczalnikow. WEICON Fire Safe zawiera dodatki, ktore
powodujg samogaszenie w ciggu kilku sekund. Zostat
przebadany zgodnie z EN 13501-1:2018 (EN 13823 oraz EN
ISO 11925-2) i sklasyfikowany jako B-s3, dO.

Cechy charakterystyczne

Baza Epoksyd
Wypetniacz mineralny
Konsystencja pasta
Barwa biata
Minimalny okres przechowywania w temperaturze pokojowej 24 miesiecy
Przetwarzanie

Temperatura aplikacji +15°C do +40°C

Temperatura komponentéw

> 3 °C powyzej
punktu rosy

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza <85 %
Stosunek masy mieszanki, waga 100:67
Stosunek masy mieszanki, llo$é 100:77
Lepkos$¢ mieszanki w +25 °C 60.000 mPa-s
Gestos¢ mieszanki 1,6 g/cm?®
Zuzycie grubos¢ warstwy 1,0 mm 1,6 kg/m?
Maksymalna grubo$¢ warstwy 20 mm
Utwardzanie
Czas otwarty czas otwarty w 20°C, porcja 30 min
5009
Czas naktadania warstw (Wytrzymatos¢ 35%) 5 godz
Wytrzymato$é mechaniczna po (Wytrzymatos¢ 80%) 8 godz
Wytrzymatos¢ koncowa (Wytrzymato$é 100%) 24 godz
Kurczliwosé 0,31 %
Wiasnosci mechaniczne
- Warunki utwardzania 24hRT+24h
60 °C
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie DIN EN ISO 527-2 32 MPa
Wydtuzenie zrywajgce DIN EN ISO 527-2 5,0 %
Modut sprezystosci DIN EN ISO 527-2 2400-2600 MPa
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie DIN EN ISO 604 110 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie DIN EN ISO 178 52 MPa
Twardos$¢ (Shore D) DIN ISO 7619 78 £3
Przyczepnosé DIN EN ISO 4624 21,7 MPa
Badanie TABER DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,39/0,2cm®

1000 obrotéw)

Wytrzymato$¢ na Scinanie przy rozcigganiu w zaleznosci od grubosci materiatu 1,5mm

DIN EN 1465

Stal 1.0338 piaskowana

Stal nierdzewna V2A piaskowana

Aluminium piaskowane

Stal ocynkowana ogniowo

22 MPa
26 MPa
14 MPa

7 MPa
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Parametry cieplne

Odpornosc¢ na temperature -35 °C do
+120 °C

Tg po utwardzeniu w temp. (DSC) 50 °C

pokojowej

Tg przy temp. (120°C) (DSC) 90 °C

Wytrzymato$¢ na odksztatcenia ~ DIN EN ISO 75-2 79 °C

termiczne

Przewodnos$¢ termiczna DIN EN ISO 22007-4 0,579 W/m-K

Pojemnos¢ cieplna DIN EN ISO 22007-4 1,399 J/(g-K)

wiasciwosci elektryczne
Opornos¢ elektryczna DIN EN 62631-3 8,85-10710 Om
Magnetyczny nie

Instrukcja uzytkowania

Podczas uzytkowania produktéw WEICON nalezy
przestrzegac danych i przepiséw fizycznych, bezpieczenstwa,
toksykologicznych i ekologicznych zawartych w naszych
kartach charakterystyki (www.weicon.pl).

Wstepna obrébka powierzchni

Skuteczna aplikacja WEICON Fire Safe zalezy od starannego
przygotowania powierzchni. Bo to jest najwazniejszy czynnik
wptywajgcy na ogdélny sukces. Kurz, brud, olej, ttuszcz i
rdza maja negatywny wptyw na przyczepnos¢. Dlatego
przed zastosowaniem WEICON Fire Safe nalezy przestrzegaé
nastepujacych punktéw: Miejsca klejenia lub naprawy musza
by¢ wolne od oleju, smaru, brudu, rdzy, tlenkéw, farb
i innych ciat obcych lub pozostatosci. Do czyszczenia i
odttuszczania polecamy WEICON Spray Cleaner S. Gtadkie
i szczegllnie zabrudzone powierzchnie nalezy réwniez
poddac wstepnej obrébce mechanicznej, np. szlifowaniu lub
najlepiej piaskowaniu. Przy obrébce strumieniowo-$ciernej
nalezy doprowadzi¢ powierzchnie do stopnia oczyszczenia
SA 2 ¥ - "Near White Blast Cleaning" (wg ISO 8501
/1-2, NACE, SSPC, SIS). W celu uzyskania optymalnej
chropowatosci powierzchni 75 - 100 pm nalezy stosowac
obrzezne materiaty Scierne jednorazowego uzytku (korund,
tlenek glinu). Stosowanie Scierniw wielokierunkowych (zuzel,
szkto, kwarc), ale takze Srutowanie lodem ma negatywny
wptyw na jakos$¢ powierzchni. Powietrze do piaskowania musi
by¢ suche i wolne od oleju. Czesci metalowe, ktére miaty
kontakt z woda morska lub innymi roztworami soli, nalezy
najpierw intensywnie optuka¢ woda dejonizowana i, jesli to
mozliwe, pozostawi¢ na noc, aby wszystkie sole mogty sie
rozpusci¢ z metalu. Przed kazda aplikacja WEICON Fire Safe
nalezy przeprowadzi¢ test na obecnos$¢ soli rozpuszczalnych
zgodnie z metodg Bresle (DIN EN ISO 8502-6).

Mieszanie

Najpierw nalezy luzno wymieszac zywice. Nastepnie dobrze
wymiesza¢ zywice z utwardzaczem i pozostawi¢ bez
pecherzykdw powietrza przez co najmniej 4 minuty w
temperaturze 20° C (68°F). Mozna do tego celu wykorzysta¢
zatgczong szpatutke do obrébki lub mieszadto mechaniczne,
np. do mieszania zapraw. W przypadku mieszadet
mechanicznych nalezy zwréci¢ uwage na stosowanie niskich
obrotéw, nie wiekszych niz 500 obr. Sktadniki nalezy mieszac
ze sobg az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Proporcje
mieszania obu sktadnikdw musza by¢ doktadnie zachowane,
w przeciwnym razie powstana silne odchylenia wartosci
fizycznych (maks. odchylenie +/- 2 %). Mieszacé tylko tyle, ile
mozna przerobi¢ w ramach maksymalnego czasu na obrdébke.
Podany okres trwatosci odnosi sie do partii materiatu o
masie 500 g i temperatury materiatu 20°C (68°F). Mieszanie
wiekszych ilosci lub wyzsze temperatury obrobki powoduja
szybsze utwardzanie ze wzgledu na typowe ciepto reakciji
zywic epoksydowych.
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Aplikacja

Zalecamy temperature otoczenia 20°C (68 °F) przy
wilgotnosci wzglednej ponizej 85%. Najwyzsza site klejenia
uzyskuije sie, gdy obrabiane czesci zostang przed natozeniem
ogrzane do temperatury >35°C (>95°F). Intensywnie wcieraj
w powierzchnie za pomoca szpatutki do konturowania
Flexy WEICON Fire Safe, aby uzyska¢ cienka powtoke

wstepna w celu uzyskania maksymalnej przyczepnosci.

Dzigki tej technice zywica epoksydowa dobrze wnika we
wszystkie pekniecia i nierownosci. Dalszg aplikacje mozna
nastepnie przeprowadzi¢ bezposrednio do zgdanej grubosci
warstwy. Wazne jest, aby zapewni¢ rownomierng aplikacje
bez pecherzykow powietrza. Aby wypetni¢ duze szczeliny lub
otwory, nalezy uzy¢ wtdkna szklanego, siatki metalowej lub
innych mechanicznych materiatdw mocujacych. Wreszcie
powierzchnie mozna bardzo tatwo wygtadzi¢ za pomoca folii
PE i gumowego watka.

Utwardzanie

Ostateczna twardos¢ zostaje osiggnieta najpdzniej po
48 godzinach w temperaturze 20°C (68°F). W nizszych
temperaturach utwardzanie mozna osiggna¢ poprzez

rownomierne nagrzewanie do maksymalnie 40°C (104°F) np.

za pomoca kieszeni ciepta, nagrzewnicy lub termowentylatora
moze zostaé przyspieszone. Wyzsze temperatury skracaja
czas utwardzania. Praktyczna zasada: kazde podwyzszenie
temperatury o +10°C (50°F) powyzej temperatury pokojowej
(20°C/68°F) skraca czas utwardzania o potowe. Temperatury
ponizej 16°C (61°F) wydtuzajg czas utwardzania, az do prawie
catkowitego braku reakcji od okoto 5°C (41°F).

Przechowywanie

System zywic epoksydowych nalezy przechowywaé¢ w
suchym miejscu w temperaturze pokojowej. Nieotwarte
pojemniki moga by¢ przechowywane w temperaturze od
+18°C do +28°C. Otwarte pojemniki musza by¢ zuzyte w
ciggu 6 miesiecy.

Zalecane przybory
Szlifierka katowa

Srutownica

Worek termiczny

Nagrzewnica

Kielnia wygtadzajgca, szpachla
Folia PE 0,2 mm

Tasma tekstylna

Pedzel

Watek z pianki

Watek gumowy

Sciereczki z mikrofibry
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Tutaj znajdziesz
szczegdtowe informacije o
produkcie:

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.
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